PROCES OBCIAGANIA

Proces obciggania sciernicy obciagaczami jedno ziarnistymi nigszlifowanymi ma na celu usuniecie
zanieczyszozonej i stepione] warstwy soiernicy, przywracajac jej whasnosci skrawajgce oraz wymagane kszuaity
geometryczne, Przed rozpoczeciem procesu nalezy upewnic sie czy waga diamentu w obciggaczu jest
odpowiednia do charakterystyki Sciernicy, pomoc moze namw tymtabelanr. 1.

TABELA DOBORU NOMINALNEJ MASY DIAMENTU W OBCIAGACZU
JEDNOZIARNISTYM W ZALEZNOSCI OD DANYCH QQIEHNIE’I’

Tabela nr, 1
Srednica sciernicy Szerokesé Sciernicy obeigganej [mm)|
oheigganej | mm |
50 50
T3 33
100 25 |50
125 20 |40
150 16 |35 |50
175 30 |45 |
T 25 [40 [50 |
250 20 (30 |30 (50
J0H) 2% [35 (45
3500 20 (30 (40 (50 |63
L] 25 135 [40 |55 [63 |75 |90 1100 (129
450 25 130 |35 |45 |55 |63 |80 [90 [105 [120
500 20 125 |35 |40 [50 [60 |70 (80 195 1110|130 1150
350 (25 |30 |40 |45 |55 |63 |70 |85 100 |115 135 [150
a0 20 (30 [35 [40 [s0 (60 (65 80 (90 (105 [105 [135 [150
Dane iﬂierniw oheiagane] Nominalna masa krysztalu diamentu [ct]
| Pwardose | \!ntfrbnl Liarno . -
THLL | AT [istoioh [ 020702 030 [ 050 1050 (075 [o7s (v ] ren ] ras ] 125 ] 150 | 150 | 200 [ 200 [ 250 [ 250
| @A o0- 36 (025|030 [oso|osolos (oo [ eoli12s]r2s] 150 150 | zon | 200 | 2350 | 250 | 300
I.K 0-20 030|050 | as0 [ ors o s [ w00l o] 125 1as a0 a0 ] an0 ] 200 | 380 [ 250 | A0 | 300
| qRC PEO-100 | 0,25 | 0o30 | D50 [ 05000 078 | V75| 00 | 1,000] 1,25 I.Eﬁj 130 | 1LA0 | 200 | 200 | 350 | 250 | 3.00
LM | |c - 36 | 00300 | 0L50 | (0050 U.Tiéf.l.?j 100 | EO0 | 125 ] k25| 150 | 450 | 200 [ 200 | 250 | 250 | X00 | 3,00
| 30- 20 | 50 {050 [ 075 [ KPS § 100 | 100 ] K25 | 125 | L5 [ 150 | 00 | 200 [ 250 | 2500 | 3,00 | 300 | 30K
K.O 99 PS0C00 | 0,25 ) 0.30 [ 0050 | 0S00TS | 078 | 000 | Lo | 12S ] 125 180 | LS00 | 200 | 200 | 350 | 250 ) 300
| usA - 36 (030050050 o7aloTs [ 100l too] 125 ) 12as ] a0 150 ] 200 | 200 | 2850 [ 250 | 300 | 350
PO | - 20 [osoloslorws|ossod [l ezs]izsasol s 200 | 200 [ 250 [ 250 [ 300 | 300 [ 350
BEE 150-100 | 030 |0.50 (050 | 075 | 075 | 100 [ Les [ 125 |13 [ 130 | 1a0 [ 200 | 200 | 250 | 350 | 200 | 350
B8 | 9C O, 36 [ 050 | 050 {078 0750100 100 | 125 | 125 130 | A0 | 200 | 200 [ 250 | 250 [ 300 [ 300 | 350
I-20 | 050 (075 | 075 [ 100 o0 | 125 | E25] 150 | 150 [ 200 | 200 | 200 [ 250 | 3000 | 3.00 | 350 | 4,00

Sciernice nalezy obciaga¢ plynnymi ruchami bez wymuszonych naciskéw [szczegdinie o charakterze
uderzeniowym), DObclaganie nalezy rozpoczynat zewsze od najwieksze] | najbardzie] zdeformowang
powierzchni sciernicy. W czasie obciagania nie nalezy dopuszezac do nadmiernego rozgrzania sie krysztatu
diamentuw obciggaczu. Proces obeiggania nalezy rozpoczynad przy ustalonym intensywnym strumieniu phynu
chiodzacego o przeptywie do 20| /min oraz ciernicy bedace| w ruchu obrotowym. Rozpoczecie obciagania na
sucho i urdchomienie przeptywu strumienia chlodzacego w czasie trwania procesu grozi zniszczenierm
diarmentu [popekanie, wykruszenie). Majczescie| uzywanym chiodziwem jest plyn chiodzacy stosowany w
obrabiarce eksploatujacej sciernice. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie obciaganie Sciernic na sucho
przy stosowaniu parametrow obciggania obnizonych o okoto 30 %. W czasie obciagania sciernicy na sucho
nalezy po kazdym przejsciu czynic przerwy w celu ochtodzenia krysztatu diamentu. MNie wolno chiodzic
rozgrzanego krysztatu diamentu w phynie chiodzacym!! Do szybkiego ochiodzenia diamentu wystarczy
odsuniecie obciggacza od wirujgce] Sciernicy | przetrzymanie go w strugach powietrza wytwarzajgcego sie w
skutek jgj ruchu wirowego, W celu wyeliminowania mozliwosci wyciagania stozka diamentu przez wirujsca
sciernice | powstawania drgan o roznej amplitudzie, stozek d:amantu obciggacze powinien by¢ ustawiony
ponize| poziome| osi sciernicy o ‘hﬁ mm oraz pod katem 101 5° Kat pnchy!ema obciggacza w kierunku
przesuwu wzdiuznego wynosi 0-1 0% Na rysunku nr 1 pokazano prawidiowe ustawienie obclagacza i krysztatu
diamentu w stosunku do powierzchni obciagane) sclernicy.



SCHEMAT PRAWIDLOWEGO USTAWIENIA OBCIAGACZA DIAMENTOWEGO
WZGLEDEM SCIERNICY
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Rysunek nr 1

Obcigganie éciernicy przeprowadza sie wstepnie a nastepnie wykanczajgco, w kazdym zabiegu
wykonuje sie 2 do 3 przejsé. Predkosc obciagania [ m/sek | jest zawsze rowna predkosci obwodowe] Sciernicy
obciagane]. Parametry oboiagania [posuw wzdiuzny p oraz glebokose obciagania za jednym przejsciem g) sg
podanewtabelinr. 2.

Tabela nr. 2

Proces technologiceny obrdbka selifowaniem Warunki nzywama obeiggacey diamentowych

Chropowatost powierzchnt | Posuw Gibgbokodé oboiagania { dosuw ) Liczba

Rodzaj szlifowania stali w stanig wadhuzny prEejic
Ulepszomym | Mickkim | [mmd/min] Wstgpne Koncowe ohciggacsn
[mm/przejécie] | Liczba |[mm/preejicie]| Liczba | bez dosuws
Szlifowanic klowe z 1.25 {3, 300,401 Q010
posuwem wzdiuinym 0,63 020030 | 002-0.03 - 0,010 1=d
0,32 ; 0, 10-0.20 0,010
016 2 0.05-0,10 0,005
Szlifowanie klowe # 1.23 . 0.1540,25 00140
POSUWEN POPrEcCEny m 0.63 i 0.08-0,15 [ 0,02-0,03 0,010
{wirtebnym ) 0,32 , 0,05-0,08 0,003
Szhifowanie bezklowe = 0,63 0,10-0,15 0,010
posuwem wzdhumym n.a2 O,08-000 | 0.02-0.03 (Lo
016 1,05-0,08 0,005
‘Szlifowanic bezklowe 7 1,63 L7-0,13 0010
POSUWET POPrEecInym 0,32 (1, 03=0,08 1,020,003 2 005
{ wgtebnym )
Selifowaniz - 0,10-0,15
bezuchwylowe 2 0,02-0,03
posuwem wzdhiznym
Sehifowame olworow ¢ 2.00-3.00
posuwem wrdhnym 125 LOO-2.00 | O02-00%
0,63 0.50-1.00
Szlifowanie plaszczyzn 2,50 0.60-0,80
125 0,40-060 [ 0,02-0.03
0,63 0,20-0,40
Szlifowanie gwintdw -—- 008-0,15 1 0,01-0.02
s 0,05-0,08
Selifowanie profili 250-1.25 | 0,20-040 | 0,03-0,05
ksztaltowych ze 1,25-063 | 0.10-030 [ 0,02-0,04

sterowaniem
automatycznym




Wraz ze zblizaniem sig granicznej dopuszczalne] wielkosci zuzycia krysztatu diamentu zwigksze sig
powierzchnia jego bezposredniego styku z obciggana Sciernica, co powoduje zwiekszenie sie ilnsci
wydzielanego ciepta. Dla tego im bardziej zuzyty krysztat diamentu w obeiagaczu, tym wiekszy musi bye przeptyw
ptynu chtodzacego. Po pewnym czasie uzytkowania obciagacz wykazuje zuzycie wierzchotka diamentu, W celu
opoZnienia zuzycia krysztatu diamentu obciagacz nalezy obracac o 90° przeprowadzajsc proces najmnie
zuzyta powierzchnig natarcia. Graniczng dopuszczalng wielkogcia zuzycia krysztalu diamentu jest
pozostawignie 0, 1-0,3 mm diamentu nad linia spoiwa [ rysunek 2 ].

GRANICZNE DOPUSZCZALNE ZUZYCIE WIERZCHOLKA DIAMENTU

DOBRZE ZLE

Fysunek nr 2

REGENERACJA

Regeneracje obciggacza diamentowego przeprowadza sie poprzez wylutowsnie | oczyszczenie diamentu, oraz
obrocenie i wiutowanie go kolejnym wierzchotkiern spefniajgcym okreslone kryteria, Wykonanie regeneracii
moze byé dokonane w te sama oprawke (jezeli je) stan nie budzi zastrzezen), Obciggacze zlormowane odsylane
sg wraz z protokotem zlomowania, oraz dofaczonym ziomem diamentowym | stalowym.

INDYWIDUALNY DOBOR OBCIAGACZA

W szozegalnych przypadkach oferujermy indywidualny dobér obciggaczs do potrzeb wynikajacych 2 procesu, w
tyrm celu nalezy skopiowad | wypetnic | przestac nam zatgczony formularz.




