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po obu stronach tarczy jest odpowiedni
(ciecie na mokro).

Podczas ciecia uzywaj odziezy
i okularéw ochronnych.

Codziennie sprawdzaj stan kotkéw
ustalajacych oraz kotnierzy mocujacych
- zuzycie, usterki.

Sprawdz pasowanie tarczy na wale
i mocno dokrec kotnierze mocujace.

Stosuj rbwnomierny posuw z
umiarkowanym naciskiem, stopniuj
ciecie, jesli zajdzie potrzeba.

Przed uzyciem sprawdz, czy tarcza nie
ma widocznych uszkodzen.

Przed uzyciem maszyny sprawdz
mocowanie oston.

Sprawdz, czy tarcza nie jest przecigzona
- segmenty wygtadzone (nienaostrzone)
lub przegrzane.

Sprawdz ,ekspozycje” diamentow -

naostrz lub zmien tarcze
odpowiednio do materiatu.

8. Tarcze spawane laserowo byty oryginalnie dostarczane do cigcia na

sucho przecinarkami recznymi. Obecnie, dzieki postepowi, mozliwe jest
zastosowanie ich w przecinarkach podtogowych (jezdnych) i stolikowych do
ciecia na mokro, W kilku przypadkach mozliwe jest réwniez cigcie na sucho.
Dla sprecyzowania szczegotow prosze uzywaé ,Tabeli doboru narzedzi
diamentowych”. Tarcze do ciecia na sucho nie traca wytrzymatosci i jakosci
podczas pracy na mokro, natomiast tarcz do ciecia na mokro nigdy nie wolno
uzywac na sucho. Laserowo spawane tarcze diamentowe przecinaja stalowe
prety zbrojenia betonu, lecz w zadnym wypadku nie moga by¢ uzyte do ciecia
odkrytego metalu.

. W przypadku jakichkolwiek probleméw,

natychmiast skontakuj sie z dostawca.




