PILY TASMOWE BIMETALOWE

DOBOR PODZIALKI DLA Pt BIMETALOWYCH

1. Okresl wielko$¢ i ksztalt cietego materiatu.

2. Okresl, z ktorej tabeli nalezy skorzystac (elementy petne prostokatne, watki lub rury/ksztattowniki).

3. Odczytaj liczbe zebdw na cal obok rozmiaru materiatu.
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