PILY TASMOWE

DOCIERANIE PIL

Zapewnienie dlugiej zywotnosci nowej
pity taSmowej

Na czym polega docieranie?

Ostrza zebéw nowego brzeszczotu pity tasmowej sg os-
tre jak brzytwa w wyniku formowania zeb6w. Aby mogto
wytrzymac nacisk powstajacy przy ciecia, ostrzu zeba
nalezy nada¢ zaoblony ksztatt z minimalnym promieni-
em krzywizny. Ciecie z duzym naciskiem bez przeprow-
adzenia docierania powoduje mikroskopijne uszkodze-
nia ostrza zebow, ktore skracajg zywotnosc pity.

Po co dociera¢ pite tasmowa?
Odpowiednie dotarcie nowej pity taSmowej znacznie
wydtuzy jej zywotnosc.

Jak docierac pite

1. Uzyj predkosci tasmy odpowiedniej do cietego
materiatu (por. tabela predkosci dla pit bimetalow-
ych na stronach 20 i 21).

2. Zredukuj predkos$c¢ posuwu i docisk, aby uzyskaé
szybko$¢ cigcia z zakresu od 20% do 50% szybko$ci
normalnej. Stal miekka wymaga wiekszej redukcji
szybkosci cigcia niz inne trudne do obrébki materiaty.

3. Rozpocznij pierwsze ciecie przy zredukowanej
predkosci posuwu (A), upewniajac sie, ze zeby formujg
wiory. Gdy pita catkowicie zagtebi sie w materiale
mozna zwigkszac tagodnie predkos$¢ posuwu. (B).

4, Stopniowo zwiekszaj predkos$¢ posuwu i docisk

w kolejnych cigeciach az do osiggniecia normalnej
szybkosci ciecia, thac w ten sposoéb tgcznie 150 do 300
cm

kwadratowych (60 do 118 cali kwadratowych) (C).

Uwaga: W przypadku powstawania zbytniego hatasu
lub nadmiernych wibracji podczas docierania mozna
wprowadzaé drobne zmiany predkosci tasmy. Po dotar-
ciu pity nalezy stosowac zalecang predkosc tasmy.
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