PILY TASMOWE

JAK DOBIERAC PILY TASMOWE

Przy zamawianiu pit tasmowych
nalezy podac¢ nastepujace informacje:

Przyktad: Nazwa produktu Ditugosé x szerokosé x grubos¢ Liczba zebow na cal
CONTESTOR GT® 4860mm x 34mm x 1.07mm 3/4 TPI

Oto procedura pomochna przy dobieraniu odpowiedniego produktu
do danego zastosowania:

Krok 1. Przeanalizuj zadanie
Maszyna: W wigkszo$ci przypadkéw catkowicie wystarcza znajomos$¢ wymiaréw tasmy (dtugosé x szeroko$é x grubo$é).

Materiat: Okres$| nastepujace cechy przecinanego materiatu:
* gatunek < twardo$¢ (czy byt hartowany) ¢ ksztatt « rozmiar,
« czy materiat ma by¢ ciety w pakietach czy pojedynczo.

Inne potrzeby klientow: Nalezy rozpatrzy¢ specyfike zastosowania.
» Czy cigcie ma charakter produkeyjny czy uzytkowy lub ogdlny?
» Co jest wazniejsze, szybkie ciecie czy zywotno$¢ narzedzi?
» Czy wazna jest jako$¢ powierzchni po cigciu?

Krok 2. Okresl, ktory produkt nalezy zastosowac
Skorzystaj z tabel na stronach: 9, 19, 20 i 28.
» W gérnym wierszu znajdz materiat, ktéry bedzie ciety.
« W tabeli odczytaj nazwe zalecanej pity.
* Aby uzyskac¢ pomoc, skontaktuj sie z przedstawicielem technicznym firmy LENOX®,

Krok 3. Okresl odpowiednig liczbe zebéw na cal (ang. teeth per inch, TPI)

Skorzystaj z tabeli doboru podziatki ze strony 30.

* W przypadku trudnosci w wyborze jednej z dwéch podziatek, nalezy pamigtaé, ze lepsza bedzie z reguty ta drobniejsza.

+ Gdy konieczny jest kompromis, nalezy w pierwszej kolejnosci wybiera¢ wtasciwg warto$é TPI.
Ogélna zasada dotyczaca pakietéw (wigzek) brzmi: w przypadku pojedynczego przedmiotu wybiera sie wtasciwg wartosé TP, a w
przypadku pakietéw o jeden stopien grubsza.

Krok 4. Zamoéw chtodziwa firmy LENOX®
...aby poprawi¢ parametry pracy i wydtuzy¢ zywotno$é pit.

Krok 5. Okresl, czy jest potrzebna jest pita w wersji MERCURIZED™

Ta opatentowana technologia zapewnia bardziej skuteczng penetracje zeboéw i tatwiejsze formowanie wiéréw oraz utatwia
cigcie elementéw hartowanych. Symbolem ,MERCURIZE” oznaczany jest kazdy produkt, ktéry moze by¢ wykonany w wersiji
MERCURIZED™.

Aby dowiedzie¢ sig, czy dla danego procesu korzystne bedzie zastosowanie pity w wersji MERCURIZED™, skontaktuj sie z
przedstawicielem technicznym firmy LENOX®.
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Krok 6. Zamontuj pite i zastosuj odpowiedne chtodziwo

Krok 7. Dotrzyj odpowiednio pite
Zalecen dotyczacych docierania pit szukaj na stronie 42 lub w kontaktach z przedstawicielem technicznym firmy LENOX®,

Krok 8. Uzywaj pity przy odpowiedniej predkosci ciecia i predko$ci posuwu

Skorzystaj z tabeli doboru predkosci dla pit bimetalowych i weglikowych. Aby uzyskaé dodatkowe zalecenia dotyczace parametréw
cigcia, skontaktuj sig ze swoim przedstawicielem technicznym firmy LENOX®.




