PILY TASMOWE

TERMINOLOGIA DOTYCZACA PIL

1. Korpus — trzon pity, nie liczac zebdw. 9. Kat natarcia zeba— kat czota zeba mierzony wzgledem linii

prostopadtej do kierunku ciecia pity.

N

. Grubos¢ — wymiar miedzy bokami brzeszczotu.

w

. Szerokos¢ — nominalny wymiar brzeszczotu pity mierzony od
ostrza zeba do krawedzi grzbietu.

4. Rozwarcie —wygigcie zgba w prawo lub lewo zapewniajgce
luz korpusu pity podczas ciecia.

Rzaz — ilos¢ materiatu usuwana przez ciecie pita.

5. Podziatka — odlegto$¢ migdzy ostrzami dwoch sasiadujacych
zebow.
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. TPl — liczba zeb6w na cal, mierzona od wrebu do wrebu.
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. Wrgb — zakrzywiony obszar u podstawy zeba. Odlegto$é od
ostrza zeba do dna wrebu to jego gtebokos$é.

8. Czoto zeba— powierzchnia zeba, na ktérej formuje sie widr.

FORMY ZEBOW | ROZWARCIE ZEBOW

ZMIENNE

« Standardowe formy zeboéw

» Zmienne odstepy miedzy zebami
« Zr6znicowanie gtebokosci wrebdéw

STANDARDOWA
« Glebokie wreby
» Réwno rozmieszczone zeby

» Konstrukcja uniwersalna do szerokiego
spektrum zastosowan
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ZMIENNA Z PODWOJNYMI ZEBAMI

» Sekwencja wielu zebéw zalezna od
podziafki

« Zréznicowane katy rozwarcia

» Model 14/18 VARI-TOOTH® marozwarcie
faliste
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PODWOJNY ZAB

» Sekwencja trzech zebdéw —
lewy, prawy, prosty

« Staty kat rozwarcia

PRZESKOK
* Szerokie wreby
* Réwno rozmieszczone zeby

* Dobre wyniki ciecia niemetali (drewno,
plastik, korek i materialy kompozytowe)
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ZMIENNA DODATNIA

« Gtadkie ciecie

* Mniejszy hatas

« Efektywne cigcie

» Wydtuzona zywotno$¢ brzeszczotu
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HAK

 Szerokie wreby

* Réwno rozmieszczone zeby
+ Dodatni kat natarcia

« Dobre wyniki ciecia metali, przy ktérych
powstajq krétkie widry (zeliwo), i niemet-
ali (drewno, plastik, korek i materiaty
kompozytowe)
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FALISTA
* Grupy zebéw rozwiedzione na boki

* Zeby majg zréznicowane rozwarcie o
kontrolowanym utozeniu
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PRZEMIENNA

» Wszystkie zeby rozwiedzione naprzemien-
nie

* Do ciecia drewna
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