Fabryka “Wiertta Baildon”s....

PROBLEMY /
PROBLEMS /
PROBLEME /
MPOBJEMbI

Sprawdzi¢ bicie wiertta / Check the axial run-out of drill /
Bohrerschlag prifen / MpoBepuTb Guexne ceepna
Zwiekszy¢ cisnienie chtodziwa / Increase the coolant pressure /
KuhImitteldruck erhéhen / YBenuuutb gaBneHune oxnagurens

spindle the instrument and the detail fixing / Spindel der Werkzeugmaschine, Vorrichtung
Zwigkszy¢ koncentracje chtodziwa / Increase the coolant efficiency /
Kuhlmittelkonzentration erhéhen / YBenuuntb koHLEHTpaUuio oxnaauTens
der Geschwindigkeit und des Vorschubs priifen / NpoBepuTb paamep ckopocTv 1 Noaa4un

Werkstuickbefestigung priifen / MpoBepuTb WNWUHAENb CTaHKa, NpMbop 1 KpenneHve getany
Sprawdzi¢ i ewentualnie zmieni¢ typ wiertta / Check and replace the drill type if needed /
Bohrertyp prifen und ggf. &ndern / MpoBepuTb 1 N0 HEOBGXOAUMOCTU 3aMEHUTL TUN CBEpna
Sprawdzi¢ wielko$¢ predkosci oraz posuwu / Check the speed and rate of feed value / GréRe

Sprawdzi¢ wrzeciono obrabiarki przyrzad i mocowanie detalu / Check the machine

Wykruszenie, duze zuzycie $cina / Chipping, high wear of the
chisel/ Brechen, Verschlei der Querschneide / BoikpalunsaHue,
BbICOKMIA M3HOC pexyLLei KpOMKM

Wykruszenia na krawedzi skrawajgcej / Chipping on the cutting
edge / Brechen der Schneiden /
BbikpaluvBaHue Ha pexyLlein Kpomke

Szybkie zuzycie powierzchni przytozenia / Chipping on the
cutting edge / schneller Verschlei® des Schneidenrtickens /
BbICTpbIN M3HOC 3aaHew rpaHn

Wykruszenia narozy / Chipping of outer corners / Kantenbrechen
/ BblkpalumBaHve yrnos

Zuzycie zewnetrznej tysinki / Wear of the land / Verschleil der
AuRenfase / U3HOC BHELLHE NEHTOHKN
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Tworzenie sie narostu / Build-up effect /
Aufbauschneide / O6pa3oBaHne HapocTa

Zakleszczenie wioréw w rowkach / Seizing of chips in flutes /
Einklemmen von Spénen in der Nut /
HakonneHune cTpyxku B kaHaBKax

Niska trwato$¢ wiertta / Low durability of the drill /
kurze Lebensdauer des Bohrers / Huskas croikocTb cBepna

Drgania / Vibrations / Vibrationen / Kone6anusi

Za duzy / za maty otwor / Too big/ too small diameter of holes /
ffnung ist zu groR / zu klein / Cnuwwkom GonbLuoe / x
CNULLIKOM Marioe oTBepcTue

Niesymetryczny otwor / Non-symmetrical holes / x
Offnung ist unsymmetrisch / HecummeTpuuHoe oTeepcTue

Zbyt duza chropowato$¢ powierzchni otworu / Too big roughness

of the hole surface / Oberflache der Offnung ist zu rauh / x
Cnuwwkom Gonbluas LWepoxoBaTocTb

NOBEPXHOCTU OTBEPCTUS

X X X X X X X X X X X X
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Porady praktyczne / Practical advices / Praktische Tips / lIpakTuueckue pekomeHgauum

Gdy pojawig sie problemy przy wierceniu / When the problems occur during drilling /
Probleme, die beim Bohren auftreten kénnen / Mpu BO3HWKHOBEHMM NPOGNEM NpU CBEPNEHU

PODPOWIEDZI ROZWIAZANIA / SOLUTIONS / LOSUNGSANSATZE /
NOOCKA3KW, PELLEHNA

Zmniejszy¢ predko$c¢ skrawania / Decrease the rate of feed value /
Zerspanngeschwindigkeit reduzieren / YMeHbLWUTb CKOPOCTb pe3aHns
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Zerspanngeschwindigkeit erhéhen / MoBbICUTL CKOPOCTL pe3aHust
Ansatzvorschub reduzieren / YMeHbLNTL Nogady Ha Bxoae
Zwigkszy¢ posuw / Increase the rate of feed value /
Vorschub erhthen / Yeenuuute nogady

Zwiekszy¢ predkos¢ skrawania / Increase the rate of speed value /
Zmniejszy¢ posuw na wejsciu / Decrease the input rate of feed value /
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