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E I-TEc H Uruchomienie nowej zgrzewalni

pit taSmowych LENOX &

W dniu 13 kwietnia 2006 r., w nowouruchomionej zgrzewalni w firmie Centrala Techniczna ELTECH Sp. z 0.0. w Swidnicy zostata
zgrzana pierwsza pita tasmowa marki LENOX®.

Uruchomienie zgrzewalni to bardzo wazny etap rozwoju naszej firmy — méwi Stanistaw Paleczny, Prezes Zarzadu Centrali
Technicznej ELTECH Sp. z o.0. Wiasna zgrzewalnia gwarantuje nam przewage nad innymi firmami handlowymi z branzy narzedzi
skrawajacych, a dla naszych klientéw oznacza szybka realizacje zamowien na $wiatowej klasy tasmy tngce marki LENOX®. Byt to dla
nas w ostatnim czasie projekt priorytetowy. Dzieki znacznym nakfadom inwestycyjnym, przy wsparciu technicznym ze strony firmy
LENOX®, stworzylismy najnowoczes$niejsza w Polsce zgrzewalnig pit tasmowych marki LENOX®.

Nasz zaktad produkcyjny w East Longmeadow w stanie Massachusetts w USA
produkuje pity pod markg LENOX® juz od 90 lat — moéwi Lee Bairstow, Marketing
Manager odpowiedzialny za marke LENOX® w Europie. W tym czasie wypracowalismy
sobie pozycje jednego z liderow w branzy, a marka LENOX® uznawana jest przez
naszych klientéw za synonim najwyzszej jakosci. Jednak o walorach uzytkowych tasmy
tnacej, oprocz produkowanego przez nas materiatu, decyduje réwniez jakos¢ zgrzewu.
Dlatego tez wspotpracujemy z wybranymi dystrybutorami, ktérzy majg wtasne zgrzewal-
nie, spetniajace najwyzsze wymagania w zakresie wyposazenia, poziomu wyszkolenia
zatogi oraz procedur kontroli jakosci.

Zgrzewalnia w Centrali Technicznej ELTECH Sp. z 0.0. zostata zorganizowana przy
wykorzystaniu naszego wieloletniego doswiadczenia w produkcji i zgrzewaniu pit tas-
mowych — méwi Krzysztof Mikotajczuk, Area Manager odpowiedzialny za sprzedaz pit
taSmowych marki LENOX® w naszej czesci Europy. Podczas szkolenia pracownikow
Centrali Technicznej ELTECH Sp. z 0.0. szczegdlny nacisk ktadliSmy na przestrzeganie
procedur kontroli jako$ci zgrzewdw. Zgodnie z naszymi zaleceniami w zgrzewalni w Swidnicy kazda zgrzana tasma przechodzi
kilkuetapowg kontrole jakosci. Najwazniejsze etapy tego procesu to: pomiar prostoliniowosci tasmy na zgrzewie, ocena przesunigcia
tasmy w ptaszczyznie oraz badanie wytrzymatosci na zginanie.

Pomiaru prostoliniowosci tasmy na zgrzewie dokonuje sie na przyrzadzie skonstruowanym wedtug naszych zalecen, a wynik tego
pomiaru musi sie miesci¢ w granicach toleranciji. Jesli tasma w miejscu zgrzania ma ksztatt tukowaty i jest diuzsza po stronie zebdw,
to podczas ciecia zeby w okolicach zgrzewu sg nadmiernie obcigzone, co prowadzi do wytamania zeboéw. Rozpatrujac reklamacije
klientéw, dotyczace wytamania zeboéw w pitach tasmowych, zwykle identyfikujemy trzy przyczyny powstawania tego problemu. Sg to:
niewtasciwy dobor podziatki do wymiaru cietego materiatu, niewtasciwy dobo6r parametrow ciecia lub tukowatosé tasmy w miejscu
zgrzania. Pomiar prostoliniowosci pozwala wyeliminowa¢ ostatnig z przyczyn.

Innym problemem wystepujgcym w procesie zgrzewania pit tasSmowych jest powstawanie zgrzewow przesunietych w ptaszczyznie.
Przesuniecie sprawia, ze po jednej stronie zgrzewu powstaje wypukitosé, a po drugiej wklesniecie. Szlifowanie takiego zgrzewu na
zwyktej szlifierce na $ciernice garnkowa lub pas bezkoncowy prowadzi do nadmiernego wybrania materiatu, a co za tym idzie do
ostabienia tasmy tnacej na zgrzewie. Zgrzewalnia w Centrali Technicznej ELTECH Sp. z 0.0. wyposazona jest w specjalng szlifierke
do szlifowania powierzchni zgrzewow, ktéra jednoczesnie pozwala wykry¢ ewentualne przesuniecie w ptaszczyznie.

Kazda tadma poddawana jest rowniez prébie wytrzymatosci na zginanie na zgrzewie.
Do tego celu stuza kota o réznych srednicach, dobranych do szerokosci tasmy.

Roéwnie waznym etapem procesu kontroli jakosci jest ocena wizualna zgrzewu pod
szktem powiekszajgcym. Ma ona na celu wykrycie ewentualnych mikropeknie¢ i wzeréw,
ktére mogtyby spowodowac ostabienie zgrzewu.

Po zakonczeniu procesu kontroli jakosci wszystkie pity tasmowe od szerokosci 27 mm
sg zabezpieczane plastikowg ostong na zeby. Plastikowa ostona to zalecany przez
nas standard — mowi Wojciech Szetlak, Przedstawiciel Techniczny firmy LENOX®
odpowiedzialny za obszar Polski potudniowej. Pozwala ona unikng¢ uszkodzenia zebéw
podczas rozwijania i zakladania tasmy tngcej na przecinarke, a przede wszystkim
poprawia bezpieczenstwo operatora przecinarki.

Zadowolenie klientow, a przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownikéw, sg dla
nas celem nadrzednym — moéwi Tomasz Korzeniowski, Wiceprezes Zarzadu i Dyrektor
Handlowy Centrali Technicznej ELTECH Sp. z o.0. Wprowadzajac do naszej oferty pity
tasmowe firmy LENOX® przetamali$my panujaca dotychczas w Polsce opinie, ze marka ta jest bardzo droga. Nasi klienci przyznaja,
ze oferowane przez Centrale Techniczng ELTECH Sp. z 0.0. pity taSmowe marki LENOX® majg wtasciwy stosunek ceny do wartosci.
Uruchomienie wtasnej zgrzewalni to kolejny krok w umacnianiu naszej pozycji na rynku pit tasmowych. Dzieki tej prestizowej
inwestycji jestesmy w stanie zapewni¢ krotkie terminy dostaw oraz mozliwo$¢ zamowienia pojedynczych tasm marki LENOX®
na préby.

Szczego6towych informaciji technicznych i handlowych udziela przedstawiciel firmy LENOX® w Polsce
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