Pneumatyczne przyrzady pomiarowe wykorzystuja zjawisko zmiany cisnienia w funkcji zmiany mierzonego wymiaru.

Glowice pomiarowe do pomiaru srednic wewnetrznych wykonywane s w formie trzpieni, natomiast glowice do $redni zewnetrznych majg ksztatt pierscienia lub szczek.
Kalibracja uktadu pomiarowego odbywa sie za pomoca piericieni wzorcowych lub watkdw wzorcowych w zaleznosci od zastosowane) glowicy.

Pomiary pneumatyczne charakteryzuj sie wysoka dokladnoscig, pomiarem bezdotykowym, odpornescia na pozostatedc materialu po procesie obrdbki.

Znajdujg zastosowanie w pomiarach Srednic zewnetrznych | wewnetranych.

Standardowo glowice pomiarowe wykonywane s3 w wersji dwudyszowej (jedna para) w zakresie Srednic od 1,30mm do 150 mm..

Istnieje mozliwosé wykonania glowic specjalnych do pomiardw tej samej Srednicy w kilku miejscach jednoczesnie, roznych Srednic w czasie jednego cyklu pomiarowego, do pomiaru stozka, prostoliniowosdi, odlegtosci osi.
Do kazdej pary dysz pomiarowych produkowane s3 pierécienie ustawcze, pozwalajace na kalibracje systernu pomiarowego w optymalnym edcinku charakterystyki.

Pomiary pneumatyczne znajduja zastosowanie w produkcji wieloseryjne gdzie wymagana jest wysoka dokiadnost wykonania detali.

Wizualizacja wynikédw mozliwa jest na pneumatycznych kolumnach pomiarowych, lub za pomocg przetwornika IBR-ae1 lub systernu IMBus opisanego w osobnym pliku.
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Zalety:

- szybkos¢ pomiaru
- dokladno$é pomiaru

m_“= - mozliwos¢ pracy w warunkach produkcyjnych

(._.'-;:;ﬂ"%d (sprezone powietrze oczyszcza dysze | detal w punktach pomiarcwych)
- pomiar bezdotykowy

- mate naciski pomiarowe

- odpornoié na daiatanie substancji czynnych

- brak czedci ruchomych w glowicy, niezawodnose

- prosta konstrukcja i fatwosc obstugi

| S - jedna koricéwka pomiarowa moze shuzy tylko do jednego typu detalu
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Lﬁ N (gtowice wykonuje sie zawsze pod rysunek techniczny)

— - koniecznoé¢ posiadania sieci sprezonego powietrza
- maty zakres pomiarowy




