
CECHY PRODUKTU 

- trwałość i odporność na zużycie

- dobra jakość powierzchni obrabianego materiału

- geometria ostrzy zapewniająca wysoką wydajność pracy

ZASTOSOWANIE 

- ekonomiczna obróbka szerokiej gamy materiałów

INFORMACJE TECHNICZNE 

- typ frezów: walcowo-czołowe i kuliste

- zakres średnic i ilość ostrzy:

- kąt spirali:  = 33° (walcowo-czołowe),  = 30° (kuliste) 

- materiał narzędzia: węglik spiekany VHM

- rodzaj chwytu: walcowy gładki wg DIN 6535-HA

- powłoka na części skrawającej: TiAIN
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Trwałość i odporność na zużycie


