


Sztuka wydajnosci
w dobrej cenie

Dazgc do maksymalnego zadowolenia naszych Klientow
w 2012 roku wprowadzilismy na rynek wtasng linie produktow
pod marka EL-CUT. Produkty z naszym logo projektujemy
z myslg o zapewnieniu uzytkownikom komfortowej pracy przy
zachowaniu wymogow norm jakosciowych, najwyzszych
standardow bezpieczenstwa oraz niskiej ceny.

Produkty EL-CUT wytwarzane sg pod naszym nadzorem przez
znane krajowe i zagraniczne firmy narzedziowe. Inwestycja
we wilasng marke pozwala nam oferowac wyroby o dobrej
wydajnosci i jakosci w bardzo konkurencyjnych cenach.

Oferta narzedzi marki EL-CUT jest przez nas elastycznie
poszerzana o poszukiwane na rynku rozwigzania.



Sciernice do szlifowania T27
Sciernice do ciecia T41 i T42

Sciernice listkowe talerzowe

Frezy trzpieniowe VHM

Frezy trzpieniowe NFPg DIN 327
NFPa DIN 844, NFPc DIN 845

Wiertta monolityczne VHM

Wiertta NWKa DIN 338
Wiertta NWKc DIN 345

Pogtebiacze stozkowe DIN 335-C

Gwintowniki maszynowe NGMf

Ptytki tokarskie i frezarskie

Noze tokarskie

Pity tasmowe bimetalowe

Suwmiarki elektroniczne
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Sciernice do szlifowariia T27
Sciernice do ciecia 141 | T42

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE
- ponadprzecietne rezultaty w zakresie ciecia i szlifowania - ciecie i szlifowanie szerokiej gamy materiatow
- wzmocnione mechanicznie (zbrojone)
oy .. o . B M K
- wysoka trwatosc i odpornos¢ na zuzycie .
/ L : . p o y. Typ sclemic Stal Stal nierdzewna Zeliwo
- szybkie i stabilne ciecie, niskie wibracje
- najwyzszy stopien bezpieczeristwa T27 ° °
T41 ° °
T42 ° °
INFORMACJE TECHNICZNE
- typ $ciernic: do szlifowania T27, do ciecia T41 i T42
- ksztatt tarcz: z obnizonym srodkiem (T27, T42), ptaskie (T41)
- zgodne z ISO 9001:2008, sprawdzone wg EN 12413
Tvo Sciernic Srednica x grubo$é Srednica otworu Charaktervstvka Dopuszczalna predkosc
yp D (mm) x U/T (mm) H (mm) ysty m/s min-’'
125 x 6,0 22,2 A 30Q BF-80 Stal 80 12.250
T27
230 x 6,0 22,2 95A 24T BF Stal 80 6.650
125x 1,0 22,2 A 60R BF-80 Stal/Inox 80 12.250
T41 125x 1,6 22,2 A 46R BF-80 Stal/Inox 80 12.250
230x1,9 22,2 A 36R BF-80 Stal/Inox 80 6.650
T42 125 x 3,0 22,2 A 30R BF-80 Stal 80 12.250
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Rys. Tarcza do szlifowania T27 Rys. Tarcza do cigcia T41 Rys. Tarcza do cigcia T42

Etfﬁéwﬁ @qT: Ponadprzecigtne rezultaty szlifowania




CECHY PRODUKTU

- wysokie walory eksploatacyjne

ZASTOSOWANIE

- optymalna wydajnos¢ szlifowania - gratowanie i zakrzywianie krawedzi

- szlifowanie bez wibracji, cicha praca - szlifowanie spoin po spawaniu

- tatwe dopasowanie do obrabianego ksztaftu

- najwyzszy stopien bezpieczenstwa

Rodzaj nasypu

Korund standard
Cyrkon optimum
Cyrkon premium

Ceramika

E M N
Stal Stal nierdzewna Metale niezelazne
[ ] [ ]
[ ] o °
[ ° [ ]
(] [ ] [ ]

INFORMACJE TECHNICZNE

- $rednica tarcz: 127 mm

- podstawa talerzowa: wypukita

- rodzaj nasypu $ciernego i typ granulacji: korund (40, 60), cyrkon (40, 60), ceramika (40)

- podtoze listkowe: bawetniane przy korund, przy pozostatych podfoze poliestrowe

- bezposrednie mocowanie na szlifierce bez uzywania podktadek

- dopuszczalna predkos$é¢: 80 m/s, 12.250 min™'
- zgodne z ISO 9001:2008, sprawdzone wg EN 13743

Rys. Sciernica listkowa talerzowa

Najwyzsze standardy bezpieczenstwa

- obrébka wykoriczeniowa szerokiej gamy materiatow

- czyszczenie i polerowanie wszystkich rodzajéw powierzchni

{EL-CUT.




Frezy trzpieniowe VHM

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE

- trwatos$¢ i odpornosc na zuzycie - ekonomiczna obrébka szerokiej gamy materiatéw
- dobra jakos¢ powierzchni obrabianego materiatu
- geometria ostrzy zapewniajaca wysoka wydajnos¢ pracy

M N

. B K S H
Typ frezéw Stal . Metale
Stal : Zeliwo . Superstopy Stal hartowana
nierdzewna niezelazne
Walcowo-czotowe ° ° ° o o
Kuliste ° ° fo) o

INFORMACJE TECHNICZNE

- typ frezow: walcowo-czotowe i kuliste
- zakres S$rednic i ilo$¢ ostrzy:

Typ frezéw llos¢ ostrzy a4 a5 a6 a8 210 212 214 216
2 ° ° ° ° ° °
Walcowo-czotowe
4 ° ° ° ° ° ° ° °
2 ° ° ° ° °
Kuliste
4 ° ° ° °

- kat spirali: A = 33° (walcowo-czotowe), A = 30° (kuliste)
- materiat narzedzia: weglik spiekany VHM

- rodzaj chwytu: walcowy gtadki wg DIN 6535-HA

- powtoka na czesci skrawajacej: TIAIN

D2

Rys. Frez trzpieniowy VHM walcowo-czotowy Rys. Frez trzpieniowy VHM kulisty

CENTRALA TECHNICZNA @
ELTECH. Trwatos$é i odpornosé na zuzycie




Frezy trzpieniowe NFPg DIN 327
NFPa DIN 844, NFPc DIN 845

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE

- wysoka jakosc¢ stali szybkotnacej - uniwersalnos$¢ i wszechstronnos¢ frezowania
- uniwersalna geometria czesci skrawajacej

- precyzyjnie szlifowane ostrza frezow

- produkowane wg najwyzszych standardéw technologicznych

B M } K N S
Stal Stal nierdzewna Zeliwo Metale niezelazne Superstopy
[ ] [ ] [ ] (o) (o)

INFORMACJE TECHNICZNE

- typ frezow: walcowo-czotowe 5' fKﬁ“’Q‘ é‘ —JLB
: .- . . ol ' @/
- zakres $rednic: @ 2+20 (NFPg, NFPa), @ 12+45 (NFPc) L
- ilos¢ ostrzy: Z =2 (NFPg), Z = 3 (NFPa @ 2), Z = 4 (NFPa @ 3+20) 2
Z =4 (NFPc @ 12+20), Z =5 (NFPc @ 22+28), Z = 6 (NFPc @ 30+45) L1
- standardowa dfugos¢ robocza ’ ’
- kat spirali: A = 25° (NFPg), A = 30° (NFPa), A = 35° (NFPc) Rys. Frez trzpieniowy NFPg wg DIN 327

- materiat narzedzia: HSS z 8% Co (NFPg, NFPa), HSS z 5% Co (NFPc)
- rodzaj chwytu: Weldon wg DIN 1835-B (NFPg, NFPa)
Morse’a wg DIN 228A (NFPc)

-D]-

Rys. Frez trzpieniowy NFPa wg DIN 844 Rys. Frez trzpieniowy NFPc wg DIN 845
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Najlepsze efekty skutecznej obrobki (EL-CUT. -



Wiertta monolityczne VHM

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE

- niezwykle trwate i bardzo wydajne - ekonomiczna obrébka szerokiej gamy materiatéw
- wysoka odpornos¢ na zuzycie

- uniwersalna geometria wiertta

B M K N S
Stal Stal nierdzewna Zeliwo Metale niezelazne Superstopy
[ ) [ ) [ ] [ ] °
INFORMACJE TECHNICZNE

- typ wiertet: monolityczne

- zakres $rednic: @ 2,5+12,0

- dtugos¢ robocza: 3xD

- kat wierzchotkowy: 140°

- materiat narzedzia: weglik spiekany VHM
- powtoka na czesci skrawajacej: TIAIN

- rodzaj chwytu: walcowy wg DIN 6537-HA

L2
L1

Rys. Wiertto monolityczne VHM

Ei:iiEcchi'i @ Maksymalna wydajnos¢ obrébki




Wiertta NWKa DIN 338
Wiertta NWKc DIN 345

CECHY PRODUKTU

- wykonane metoda szlifowania

- trwatos¢ i odpornosé na zuzycie

- dobra jako$¢ powierzchni obrabianego materiatu

p M
Typ wiertet Stal Stal
nierdzewna
NWKa (HSS) ) o
NWKa (HSSE) ° °
NWKc (HSS) ° o

INFORMACJE TECHNICZNE
- typ wiertet: krete

ZASTOSOWANIE

- szeroki zakres aplikaciji

! Me,;lale . -
Zeliwo . Superstopy Stal hartowana
niezelazne
o o o
o o o
(o] (@] (@]

- zakres S$rednic: @ 0,3+20,0 (NWKa HSS), @ 1,0+16,0 (NWKa HSSE), @ 5,0+50,0 (NWKc HSS)

- znormalizowane wymiary

- kat spirali: A = 20°~30° (HSS), A = 33° (HSSE)

- kat wierzchotkowy: 118° (HSS), 135° (HSSE)

- klasa wykonania czesci roboczej: h8

- materiat narzedzia: HSS, HSS z 5% Co

- rodzaj chwytu: walcowy (NWKa), stozkowy (NWKc)

Rys. Wiertto NWKa wg DIN 338

Optymalne parametry wiercenia

Rys. Wiertto NWKc wg DIN 345

(EL-CUT.




Pogtebiacze stozkowe HSS DIN 335-C

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE
- dobra jakosc¢ stali szybkotnacej - pogtebianie stozkowe wczesniej wykonanych otwordéw pod katem 90°
- twarde i odporne na Scieranie ostrza - gratowanie otwordéw cylindrycznych, usuwanie ostrych krawedzi
- optymalna trwatosc¢ i wytrzymatosc - obrébka reczna lub maszynowa szerokiej gamy materiatow
Materiat narzedzia - M - N °
e Stal Stal nierdzewna Zeliwo Metale niezelazne Superstopy
HSS ° o o
HSS TiN ° o ° o

INFORMACJE TECHNICZNE

- typ pogtebiaczy: stozkowe

- zakres Srednic: @ 6,3+30,0 mm

- ilos¢ ostrzy: Z=3

- znormalizowane wymiary

- kat wierzchotkowy: 90°

- materiat narzedzia: HSS, HSS TiN
- rodzaj chwytu: walcowy

N
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Rys. Pogtebiacz stozkowy HSS wg DIN 335-C

Efffcci-i @ Doskonata obrdébka szerokiej gamy materiatow




Gwintowniki maszynowe NGMf

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE
- dobra jakos¢ wykonania - gwintowanie otworéw przelotowych
- zwigkszona dtugos$¢ narzedzia poszerzajaca zakres - nacinanie gwintéw nakretek

mozliwych aplikacji

P M K N S
Stal Stal nierdzewna Zeliwo Metale niezelazne Superstopy
[} [ ] [ ]

INFORMACJE TECHNICZNE

- typ gwintownikéw: maszynowe proste NGMf

- rodzaj gwintéw: metryczne (M), metryczne drobnozwojne (Mf)

- zakres $rednic: M2+M24

- dtuzsza czes$¢ robocza i catkowita wzgledem DIN 371, DIN 376, DIN 374
- nakroj: 12P

- tolerancja: 6H

- materiat narzedzia: HSS

L1

D
D2

Rys. Gwintownik maszynowy NGMf

: . . /—\
Standardowe narzedzia ogdlnego zastosowania CEL-CUT. -
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CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE
- uniwersalna geometria krawedzi skrawajacej - wszechstronne zastosowanie do szerokiej
- submikronowa granulacja bazy weglikowej pokryta gamy materiatow

wielowarstwowa powtoka
- wykonane z wysokiej jakosci materiatéw przy uzyciu
najnowszych technologii wytwarzania

B M K N S
Stal Stal nierdzewna Zeliwo Metale niezelazne Superstopy
[ ] [ ] () () [ ]

INFORMACJE TECHNICZNE

- typ ptytek: tokarskie, frezarskie, do przecinania

- szeroka gama rozmiaréow

- znormalizowane geometrie wg ISO + geometrie specjalne

- wiasciwosci: petnoweglikowe, wieloostrzowe, pokrywane, z tamaczem widra
- materiat narzedzia: submikronowy weglik

- sprzedawane wytacznie w petnych opakowaniach

Rys. Ptytka CCMT Rys. Ptytka CNMG Rys. Ptytka DNMG

.
U;

Rys. Plytka SNMG Rys. Plytka TNMG Rys. Plytka WNMG Rys. Plytka VBMT

CENTRALA TECHNICZNA @
ELTECH. Uniwersalnos$¢ i skutecznosé zastosowan




Noze tokarskie

CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE
- dobra klasa wykonania z wysokiej jakosci materiatow - uniwersalne noze do obrébki konwencjonalnej
Grupa ) Zakres )
1SO Oznaczenie 1SO Zastosowanie
S10 P10 Gatunek przeznaczony do obrobki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa
niskostopowego przy duzych predkosciach skrawania i matych posuwach.
Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa
P S20 P20 . I . - o
niskostopowego przy odpowiednio duzych predkosciach skrawania i umiarkowanych posuwach.
Przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej stali i staliwa przy srednich i matych predkosciach
S30 P30 . . . O
skrawania oraz znacznych przekrojach warstwy skrawanej w trudnych warunkach obrdbki.
Grupa . Zakres :
1SO Oznaczenie 1SO Zastosowanie
H10 K10 Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej wszystkich gatunkéw zeliw, stali stopowych,
austenitycznych stopéw metali kolorowych oraz materiatdw niemetalicznych dajacych krétki wior.
K Gatunek przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
H20 K20 predkosciach skrawania i $rednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych warunkach
obrébki. Nadaje sie do obrébki stopéw miedzi, stopéw lekkich, materiatéw zaroodpornych,
materiatow zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.
INFORMACJE TECHNICZNE

- typ nozy: tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych, tokarskie ze stali szybkotngcej HSS
- typoszereg ISO nozy lutowanych: ISO 1 R/L, ISO 2 R/L, ISO 3 R/L, ISO 4, ISO 5 R/L, ISO 6 R/L, ISO 7 R/L

ISO 8, IS0 9, ISO 10, ISO 11, 1SO 12 R/L, ISO 13 R/L
- typoszereg PN nozy HSS: NNZa-b, NNZc-d, NNBc-d, NNPd, NNBk-m, NNBe-f, NNPa-c, NNWa, NNWb

NNPe, NNWc, NNGc-r, NNGd-s
- znormalizowane wymiary i szeroka gama rozmiaréw

- 45° h 50° h

- 2 o NNPe =

0o S~ ! Lo < :
-1 - =

Rys. N6z wygiety ISO 2 R/L z lutowanymi ptytkami Rys. N6z spiczasty NNPe ze stali szybkotnacej HSS

. . . /—\
Klasyczne rozwigzania tokarskie CEL-CUT. -




CECHY PRODUKTU

- wysoka trwatos$¢ i odpornos¢ na temperature
- precyzja cigcia i stabilnos¢ ksztattu

- konstrukcja zapobiegajaca zrywaniu wierzchotkow zebow

- bardzo dobra jakos$¢ zgrzewu
- minimalizacja hatasu i wibraciji

Metale Stal

Aluminium . :
niezelazne konstrukcyjna

Stal
weglowa

LATWE <

INFORMACJE TECHNICZNE

- szerokos¢ tasmy: 19 mm, 27 mm, 34 mm
- twardos¢ tasmy nosnej: 46-50 HRc
- koncowki zebow: stal szybkotnaca M-42
- twardos¢ zebow: 67-69 HRc
- rozwiedzenie przemienne
- ptytkie wreby miedzyzebne
- dodatni kat natarcia
- zalecane naprezenie pity:
27 x 0.90 - 17.000 PSI, 34 x 1.07 — 25.000 PSI

TYPOWYMIARY

Szerokos¢ x grubosé
B (mm) x S (mm) 3 o3

19 x 0.90 °

27 x 0.90 °

34 x1.07 °

Kat natarcia K (°) 10 10

3/4

ZASTOSOWANIE

- ciecie materiatow petnych i profili
- uniwersalnosc¢ i wszechstronnosc ciecia

Stal Stal Stal
stopowa matrycowa nierdzewna

CIECIE >

o . _S
Podziatka TPI (mm)

4/6 5/8 6/8 6/10 8/12
[ ] [ ] [ ] [ ]
° ° ° ° °
[ ] [ ] [ ] [ ]
7 3 5 0 0

Stal
narzedziowa

TRUDNE

10/14

ﬁ‘i‘:\fﬁcﬁﬁ f@ Dobra jakos¢ i doktadnosc cigcia



CECHY PRODUKTU ZASTOSOWANIE

- brak ograniczen predkosci przesuwu - pomiar zewnetrzny i wewnetrzny
- ptaski gtebokosciomierz - pomiar gtebokosci i odlegtosci
- automatyczne wytgczanie

INFORMACJE TECHNICZNE

- stopien zabezpieczenia: IP 40 i IP 67 z mozliwosciag pracy pod chtodziwem
- zakres pomiarowy: 150 mm

- dtugos¢ szczek: 40 mm

- rozdzielczos¢: 0,01 mm / 0,0005”

- doktadnos$¢ pomiaru: 0,03 mm wg DIN 862

- stal nierdzewna

- etui z tworzywa

Stopien Elektronika Funkcje
. . Rolka
zabezpieczenia e ABS mm/inch HOLD ORIGIN
IP 40 ° ° ° °
IP 67 ° ° ° °
rY &
a /lo E
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Rys. Suwmiarka elektroniczna IP 67

Funkcjonalnos¢ i precyzja pomiaru CEL-CUT.




CENTRALA TECHNICZNA @
()
ELTECH.
Centrala Techniczna ELTECH Sp. z o.0.
58-100 Swidnica, ul. Fabryczna 1-3

tel. 74 858 27 00, fax 74 858 27 01
www.eltech.com.pl, eltech@eltech.com.pl

Oddziaty:
Bielsko-Biata, Ciechanow, Czestochowa, Gdansk, Katowice, Krakéw, Legnica, £6dz
Ptock, Poznan, Rzeszow, Siedlce, Stalowa Wola, Szczecin, Tychy, Wroctaw, Zielona Géra




